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KATALOG 09/2024-DE-A.4

GELTUNGSBEREICH:

Die Lieferungen und Leistungen von PASS Stanztechnik
AG erfolgen ausschlieBlich aufgrund der PASS Liefer-
und Zahlungsbedingungen. Spatestens mit Entgegen-
nahme der Ware oder der Leistung gelten diese Bedin-
gungen als angenommen.

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT +499270/985-0

ALLGEMEINE HINWEISE:

Unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen finden Sie
auf unserer Homepage unter: www.pass-ag.com
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EINSATZE FUR PRIMA POWER/

MULTITOOLS

PASS WERKZEUGE FUR IHR
PRIMA POWER/MULTITOOL SYSTEM

INHALT

MTPi24-8; MTP16-8; MT24-8; MTH16-8
MTPi10-16; MTP8-16; MT10-16; MTH16-16
MTPi8-24; MTP5-24; MT8-24
MT3R-31,75; MT3i-31,75

MT20-8

MTB8Ri2-16 (Version 2)

Seite 6
Seite 7
Seite 8
Seite 9
Seite 10
Seite 11
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PRIMA POWER

Schaft@8 L=70,5

AuBen @ = 16 |

Hohe = 6,1 ”

AuBen @ =16

Hohe = 17 h =
{
‘T‘.

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0

STEMPEL (H-PM®)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

ABSTREIFER
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

MATRIZE (HWS)
Rund
Quadrat
Rechteck
Langloch
Schleifbare Kontur

Erodierbare Kontur

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusétzliche Stiftoohrung

ART.-NR.

413121
413122
413123
413124
41312G
41312E

415121
416122
415128
415124
41512G
41512E

414121
414122
414123
414124

41412G
41412E
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2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 413021
Quadrat 413022
Rechteck 413023
Langloch 413024
Schleifbare Kontur 41302G
Erodierbare Kontur 41302E
ABSTREIFER
Rund 415021
Quadrat 415022
Rechteck 415023
Langloch 415024
Schleifbare Kontur 41502G
Erodierbare Kontur 41502E
MATRIZE (HWS)
Rund 414021
Quadrat 414022
Rechteck 414023
Langloch 414024
Schleifbare Kontur 41402G
Erodierbare Kontur 41402E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

PRIMA POWER

Schaft @ 16 L =70,5

+499270/985-0

AuBen @ = 25
Hoéhe = 8

AuBen @ = 25
Hohe = 24
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PRIMA POWER

2
g
STEMPEL (H-PM®)
Rund 413131
Schaft @24 Quadrat 413132
L=70,5
Rechteck 413133
Langloch 413134
Schleifbare Kontur 41313G
Erodierbare Kontur 41313E
ABSTREIFER
Rund 415131
Quadrat 415132
Rechteck 415133
Langloch 415134
Schleifbare Kontur 41513G
Erodierbare Kontur 41513E
Aﬁ‘gﬁg o 1—0‘350 MATRIZE (HWS)
Rund 414131
Quadrat 414132
Rechteck 414133
Langloch 414134
Schleifbare Kontur 41413G
Erodierbare Kontur 41413E
AuBen @ = 31
Hohe = 24
OPTIONEN STEMPEL OPTIONEN MATRIZEN
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl) Verstarkte Matrize
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor) HPM® Qualitat
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium) Zusétzliche Stiftbohrung

WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm
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PRIMA POWER

2
3
STEMPEL (H-PM®)
Rund 413181
Quadrat 413182
Rechteck 413183
Langloch 413184
Schleifbare Kontur 41318G
Erodierbare Kontur 41318E Schaft @ 31,75
L=100,5
ABSTREIFER
Rund 415181
Quadrat 415182
Rechteck 415183
Langloch 415184
Schleifbare Kontur 41518G
Erodierbare Kontur 41518E
MATRIZE (HWS)
Rund 414181
Quadrat 414182 AuBen @ = 40
Rechteck 414183 Hohe = 6,35
e e * ..................................
Schleifbare Kontur 41418G
Erodierbare Kontur 41418E
AuBen @ = 47,62
; l Hohe = 15,1
OPTIONEN STEMPEL OPTIONEN MATRIZEN
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl) Verstérkte Matrize
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor) HPM® Qualitat
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium) Zusatzliche Stiftbohrung

WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)
Schneidteil unter 1,00 mm
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PRIMA POWER

o
Z
=
1 Nut bei @ <
2 Nuten bei Formen
STEMPEL (H-PM®)
Rund 413111
Quadrat 413112
Rechteck 413113
Langloch 413114
Schaft @8 L =100,5
Schleifbare Kontur 41311G
Erodierbare Kontur 41311E
ABSTREIFER
Rund 415111
Quadrat 415112
Rechteck 415113
Langloch 415114
Schleifbare Kontur 41511G
r Erodierbare Kontur 41511E
MATRIZE (HWS)
Rund 414111
Quadrat 414112
AuBen @ = 16 Rechteck 414113
Héhe = 6,1 Langloch 414114
! Schleifbare Kontur 41411G
i B
Erodierbare Kontur 41411E
AuBen J = 16
Hoéhe =17
OPTIONEN STEMPEL OPTIONEN MATRIZEN
TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl) Verstarkte Matrize
T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor) HPM® Qualitét
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium) Zusétzliche Stiftbohrung

WT-Scherschrage (Scherschliff)
DOWT-Scherschrage (Dachschiliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)
4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm
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2
Z
STEMPEL (H-PM®)
Rund 413151
Quadrat 413152
Rechteck 413153
Langloch 413154
Schleifbare Kontur 41315G
Erodierbare Kontur 41315E
ABSTREIFER
Rund 415151
Quadrat 415152
Rechteck 415153
Langloch 415154
Schleifbare Kontur 41515G
Erodierbare Kontur 41515E
MATRIZE (HWS)
Rund 414151
Quadrat 414152
Rechteck 414153
Langloch 414154
Schleifbare Kontur 41415G
Erodierbare Kontur 41415E

OPTIONEN STEMPEL

TICN Beschichtung (Bearbeitung von Edelstahl)

T-MAX Beschichtung (Bearbeitung von verzinkten Blech/Zincor)
A-MAX Beschichtung (Bearbeitung von Aluminium)
WT-Scherschrage (Scherschliff)

DOWT-Scherschrage (Dachschliff)

2 PT-Scherschrage (innenliegender Dachschliff)

4 PT-Scherschrage (innenliegender Kreuzschliff)

Schneidteil unter 1,00 mm

OPTIONEN MATRIZEN
Verstarkte Matrize
HPM® Qualitat
Zusatzliche Stiftbohrung

PRIMA POWER

1 Nut bei @
2 Nuten bei Formen

Schaft @16 L=100,8

AuBen @ = 27
Hohe = 7,4

AuBen @ = 25,4
Hohe = 17,6
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OPTIONEN

PASS OPTIONEN FUR IHR PRIMA POWER

MULTITOOL SYSTEM

INHALT

Strich-Polieren

KONTAKT +499270/985-0

Seite 14
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STRICH-POLIEREN

VON STEMPELSCHNEIDTEILEN

ZUR ERHOHUNG DER STANDZEIT, VERRINGERUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN

?PASS|STANZTECHNIK 1

KONTAKT +499270/985-0

fur alle Multitools

fUr alle Multitools

fur alle Multitools

6.0
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NOTIZEN

KONTAKT: +499270/985-0

YPASSl STANZTECHNIK *



\ .

0°9 UOISIoA ¥°Y-3A-12¢02/60

KONTAKT +499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK *

16



SONDERFORMEN

PASS SONDERFORMEN FUR IHR PRIMA POWER/MULTITOOL
SYSTEM

INHALT
Schleifbare Sonderformen Seite 18

Erodierbare Sonderformen Seite 19

KONTAKT +499270/985-0
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THICK TURRET
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